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PINO DE PUNÇÃO DIN 9861 | TIPO - E

D1 h6
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Mais Informações

Prezamos pela excelência e precisão em nossos elementos de
fixação, molas e pinos. Informamos que a maioria de nossos
produtos é fabricada sob encomenda, conforme especificações
técnicas do seu projeto.

Para esclarecer dúvidas, verificar a disponibilidade imediata em
estoque ou solicitar um orçamento detalhado, por favor, entre
em contato com nossa equipe comercial. 

Estamos prontos para atender suas necessidades com a qualidade e o
suporte que você espera.

MATERIAL

TRATAMENTO TÉRMICO

EX. PARA ESPECIFICAÇÃO 

RESISTÊNCIA À 
TEMPERATURA 

APLICAÇÃO 

Aço Rápido (HSS)

Haste com 62/66 HRC Cabeça com 45/50 HRC

Punção E D1 x L 

Até 600ºC (HSS) ou 200ºC (WS) 

Aplicado em operações de corte, furação e estampagem de metais. 


